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                                    CURRICULUM VITAE

                                JUAN JOSÉ CASTRO DÍAZ                              

                  Urb. Los  Próceres Mz.  C2 Lote 13  Sector 3  - Surco. Lima 33

Teléfonos: 2747407. Cel. 945925624                                              Email: jcastrod64@hotmail.com   

______________________________________________________________________
Poseo una amplia experiencia de más de 15 años en la industria manufacturera plástica, con sólidos conocimientos en procesos y métodos de fabricación de moldeo por Inyección, soplado, extrusión y coextrusion mono y biorientado, multicapas; procesos de inyección-estiro-soplo, termoformado en espuma PS, PP; rotomoldeo. Además, he trabajado con diversos tipos de termoplásticos como son: las poliolefinas: PP, PEHD, PELD,  poliestirenos PS, ABS, SAN, PC, cloruro de polivinilo: PVC rígidos y flexibles, PUR, etil vinil acetato EVA, acrílicos PMMA, poliamidas PA, Acetal, metalocenos, polietileno tereftalato PET, Polietileno nitralato PEN. También amplios conocimientos de sistemas hidráulicos y neumáticos, automatización, controles electrónicos, PLC, logos, maquinas de última generación hibridas, con servomotores y servoválvulas, equipos periféricos: compresores de tornillo reciprocantes de alta y baja presión, chillers de enfriamiento, filtros y secadores de aire comprimido, molinos. Diseño, construcción y mantenimiento de matrices de inyección con colada caliente (Hot runner). Aplicación de total maintenance productive (TPM). Capacitación de personal, conocimientos sólidos de normas ISO 9000 de calidad, ISO 14000 de medio ambiente y OHSAS 18000 de seguridad y salud ocupacional, aplicación y control según scorecard y framework.   

Estoy capacitado para implementar una filosofía de CALIDAD TOTAL, basado en la eficiencia y la  mejora continua (kaizen), que les permita a las compañías modernas reducir sus costos, mejorar los procesos y eliminar los desperdicios para reducir tiempos de entrega de los productos, aumentar la satisfacción de los clientes y mantener e incrementar el margen de utilidad; proporcionando a dichas compañías las herramientas para sobrevivir en un mercado global que exige calidad más alta, entrega más rápida y precios más bajos, aplicando una filosofía de excelencia basado en :  1.- la eliminación planeada de todo tipo de desperdicio,  2.- el respeto al trabajador, 3.- la mejora consistente de la calidad y la productividad.
I.- Datos Generales:


Nombres y apellidos
:
Juan José Castro Díaz



Fecha de nacimiento   :           15 de agosto de 1964 

       
 

Lugar de nacimiento   :            Lima - Perú

D.N.I.


:
 07362115

Pasaporte                    :           037677
     II.- Experiencia Laboral:
MABE ECUADOR S.A.

Cargo: Ingeniero coordinador mecánico: Proyecto Lavadoras

Proyecto para la instalación y puesta en marcha de una línea de producción de lavadoras redondas de 11 Kg. y lavadoras semiautomáticas de 18 libras con secador.

· Coordinación  General del proyecto: elaboración e implementación del Project Management,  elaboración y   cumplimientos de  la programación GANTT para la implementación, diseño, elaboración de  planos, cálculos técnicos  necesarios  para la instalación y puesta en marcha de las diferentes líneas de producción. Cálculos mecánicos, hidráulicos, neumáticos, eléctricos: subestaciones de energía eléctrica, centros de carga, cálculos de potencia, amperaje, diagramas unifilares. Abastecimiento de GLP. Aplicación según la norma ASTM, Decisión técnica para evaluación de contratistas externos para ejecución de obras del  proyecto.
· Control de trabajos de contratistas externos, según planos y cálculos aprobados,  

· Control de EHS y normas internas para trabajos de contratistas.

· Análisis de avance de obras según cuadros de actividades programadas.         
· Aplicación de lean manufacturing de control de desperdicios en nuevas líneas de fabricación.

· Aplicación de sistema Kayzen en nuevas líneas de producción.

· Aplicación y evaluación según scorecard y Framework de G.E. internacional.

· Elaboración y aplicación del elemento 21 referente al candadeo y tarjeteo en líneas de producción.

· Capacitación de personal en prensas hidráulicas y neumáticas.

· Coordinación y simulación de procesos y métodos con departamentos de manufactura e ingeniería para cálculos de tiempos TACK y balanceo de líneas.

                     





 Noviembre de 2006 - febrero de 2009
 ALL PLASTIC S.A. (ALL NATURAL- AGUA PURIFICADA)
Cargo: Jefe de Planta:

Planta para la fabricación de botellas PET para agua sin gas y botellas PET para aguas carbonatadas de 500 cc, 250 cc, 300 cc.
Fabricación monorientada  por proceso de moldeo inyecto-estiro-soplo con maquinas de procedencia Italiana marca AUTOMA, maquinas hibridas de última generación, con servomotores y servo válvulas, control electrónico PLC, con potenciómetro lineales, válvulas de regulación electrónica de la presión de inyección, control electrónico de tiempos de soplo en alta y baja presión, electroválvulas hidráulicas inductivas, sensores inductivos y de campo magnético, mantenimiento predictivo, preventivo y correctivo de maquinas, equipos periféricos y matrices. Aplicación de MPT.
Fabricación biorientado por proceso de inyección de preformas PET  en maquinas de inyección óleo dinámicas marca HUSKY, de procedencia canadiense de última generación de 600 ton de cierre. Soplado de botellas PET en maquinas SIDEL SBO6 automáticas de última generación. Proceso de moldeo.

Equipos periféricos: compresores de tornillo reciprocantes de baja presión hasta 10 bares. Booster reciprocantes de aire comprimido de alta presión hasta 40bar; tanques de almacenamiento de aire comprimido de alta y baja presión; chillers para agua de enfriamiento, calefactores de agua frigel, equipos de dehumidificación alimentadores de vacío (piovan).

· Planeamiento y control de la producción: reportes de producción diaria, control de cargas de horas hombre y horas maquinas.

· Programación de la producción, métodos simplificados según capacidades máximas de producción. Evaluación y control de personal, políticas de incentivos.

· Plan de mantenimiento preventivo, predictivo y correctivo de maquinas y equipos periféricos, compresores de tornillo de alta y baja presión, chillers de enfriamiento y filtros de partículas.

· Plan de mantenimiento preventivo de moldes y matrices de inyección y soplado de preformas y envases PET.
· Aplicación del mantenimiento productivo total y capacitación de personal.

· Mejora de procesos productivos, estudio de tiempos y movimientos, balanceo de líneas.

· Control de eficiencia de líneas por centro de costos. Evaluación de personal.

          





      Página Web: www.allnatural-resgasa.com
           





 
Att. : Ing. Cristóforo Soriano. 

 

Agosto de 2005 - marzo de 2006
bebidas y gaseosas del chimborazo  - begach s.a.

Cargo: Administrador Técnico General

· Análisis técnico para la adquisición de máquinas y equipos para la fabricación de envases plásticos en PET. Análisis de capacidad instalada, diseño de planta, diseño de producto, toma de decisiones para la adquisición y fabricación de matrices, comunicación y coordinación con proveedores internacionales, elaboración de programas de adquisiciones, seguimiento y control. 

· Instalación y puesta en marcha de maquina inyectora de procedencia China  de 750 tons. de cierre, para preformas PET de 25 y 80 gr. con moldes articulados de 16 y 8 cavidades respectivamente.

· Instalación y puesta en marcha de 4 maquinas semiautomáticas para soplado de botellas PET.

· Instalación y puesta en marcha de equipos periféricos,  cálculos de diámetros e instalación de tuberías de aire comprimido y agua de enfriamiento según normas. Instalación de acometidas eléctricas, centros de carga y tableros de distribución eléctricos. Diagramas unifilares.
                                        




 Junio de 2004 – junio de 2005
PLASTICOS TRANSFORMADOS S.A.

Cargo: Jefe de Producción

Empresa dedicada a la fabricación de envases de toda medida y tapas, con materiales  en PE, PVC, PP, PET,  para la industria farmacéutica  y cosmética.

· Planeamiento y control de la producción de las líneas de inyección de tapas y soplado de envases.
· Programación y control de la producción: elaboración de reportes de producción diaria.
· Estudio de mejora de métodos, tiempos y movimientos, ergonometría.
· Elaboración del presupuesto general de producción.
· Control logístico de materias primas e insumos
· Programación de la producción. Calculo de tiempos tack, balanceo de líneas.
· Elaboración y control del programa de mantenimiento preventivo, predictivo y correctivo de maquinas y equipos periféricos. Personal técnico de mantenimiento mecánico y eléctrico. Administración de taller de maestranza para mantenimiento de moldes y matrices.
· Mejoras de métodos de fabricación, eliminación de desperdicios de reproceso.
· Aplicación de métodos de evaluación de personal.
· Control de personal, capacitación y elaboración de políticas de incentivos.

Abril de 1993 – agosto de 2000
PRACTICANTE:

Equipos y Transportes Militares S.A  (ETRAMSA):

Área de Producción
1987 – 1988 – Lima - Perú.

Industrias Reunidas  S.A.  (INRESA)
Departamento de Mercadotecnia y Comercio Exterior
Ing. Dante Angulo / Sr. Carlos Mariátegui Hawkins

1988 – 1990 – Lima - Perú.

III.- Estudios realizados:
    Universidad Inca Garcilaso de la Vega: Ingeniería Industrial 
                                            

        Título: Bachiller            

Seminario Internacional:
1.-   Valoración de Residuos Plásticos: Asociación Ecuatoriana de Plásticos (ASEPLAS)                                                            

                                                            


   Septiembre de 2008
Seminarios de Capacitación: 

1. Hidráulica y Neumática aplicada a la Industria. La Llave - Guayaquil                                                    

Agosto de 2004
2. Mantenimiento de Máquinas Sopladoras Sidel – Serie 2.PET                                                            
                                                                 


    Julio de 2003

3. Mantenimiento de Moldes de Inyección para Preformas PET. Inyectoras Husky                                            

      Agosto de 2002
4. Operación de máquinas de estiro-soplo. Sidel -  Serie 2.

                                                                    


          Abril de 2002
Cursos de Capacitación:       

1.- Conceptos Básicos de Lean Manufacturing – Mabe Ecuador                                

                                                             


                                      Noviembre de 2007

2.- Seguridad y Prevención de Riesgos. Instituto Técnico “Montepiedra”- Guayaquil                                                         

                                                             

            
          Agosto de 2007
IV.-  Referencias personales:

Ing. José Zambrano: Gerente de Mantenimiento Mabe Ecuador– 

                   Teléf. 0059384886950    Jose.zambrano@mabe.com.ec
Ing. Manuel Candelario: Coordinador Mecánico de Mantenimiento Mabe Ecuador

                                                                             manuel.candelario@mabe.com.ec

Dra. Vilma Mondragón Cruz       : Congreso de la República

       Teléf. 311-7541 / 998814921

V.- Aspiración salarial:                  S/. 4000.00 Nuevos Soles

